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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestedt 
@ Form zur Herstellung von Formkunststoffen 

(57) Es wird eine Form zur Herstellung von geschaumten und 
ungeschaumten Kunststofformteilen beschrieben, die in der 
Formtrennebene einen evakuierbaren Drainagekanal auf- 
weist und wobei die Formtrennebene auBerhalb des Draina- 
gekanais abgedichtet ist. so da& das Formnest vor oder 
wahrend der Formgebung evakuiert werden kann. 
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Beschreibung 



Bei der Herstellung von Formteilen aus flussigen, ge- 
gebenenfalls in der Form ausschaumenden Ausgangs- 
stoffen tritt das Problem auf, daB die im Formnest vor- 
handene Luft beim Materialeintrag ubergewalzt wird 
bzw. durch die FlieBfront eingeschlossen wird und nicht 
fiber eine Dichtkante abflieBen kann. Dementsprechend 
weisen derart hergestellte Formteiie eine sogenannte 
"Schokoladenseite" auf, d h. die Seite, die im Formnest 
unten liegt und in der Regel lunkerfrei ist und eine die- 
ser abgekehrten Seite, die Lunker aufweist 

Es bestand daher die Aufgabe, eine Vorrichtung zur 
Herstellung von Formteilen zur Verfugung zu stellen, 
rnittels derer ailseitig lunkerfreie Formteiie hergestellt 
werden konnen. 

Die Aufgabe wird durch die Erfindung geldst 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine 
Form zur Herstellung von geschaumten und unge- 
schaumten Kunststofformteilen bestehend aus einem 
Formgehause mit eingeschlossenem Formnest, wobei 
die Form in mindestens einer Formtrennebene geoffnet 
werden kann, mit dem Kennzeichen, daB die Form- 
trennebene einen im wesentlichen umlaufenden evaku- 
ierbaren Drainagekanal aufweist und die Formtrenn- 
ebene auBerhalb des Drainagekanals abgedichtet ist 

Die erfmdungsgemaBe Form kann sowohl fur ther- 
moplastische Kunststoffe, die in die geschlossene Form 
iiber ein entsprechendes Eintragsorgan in geschmolze- 
ner Form eingefullt werden, als auch fur Reaktivkunst- 
stoffe, die aufgrund einer Polyadditions- oder Polykon- 
densationsreaktion harten, eingesetzt werden. Eventu- 
elle Verstarkungsmittel wie Glasfasermatten usw. kdn- 
nen vor der Befiillung der Form in diese eingelegt wer- 
den. 

Im Falle der Herstellung von geschaumten Kunststof- 
fen, insbesondere Polyurethanschaumkunststoffen, bei 
denen das Treibgas erst mit Einsetzen der Polyaddi- 
tionsreaktion entweder chemisch oder durch Tempera- 
turerhohung freigesetzt wird, kann die schaumbare Mi- 
schung auch in die offene Form eingefullt werden und 
nach SchlieBen der Form der Drainagekanal evakuiert 
werden. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB die 
Formtrennebene, wenn diese nicht durch Dichtelemen- 
te abgedichtet ist, zwar gegen das Austreten der zu 
formenden Masse abdichtet, jedoch nicht gasdicht ab- 
schlieBt Das Gas, im allgemeinen Luft, das in der Form 
eingeschlossen ist, kann also durch die Formtrennebene 
in den Drainagekanal evakuiert werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Fig. 1 
und 2 naher erlautert: 

Fig. 1 zeigt eine aus oberer Formhalfte 1 und unterer 
Formhalfte 2 bestehende Form, wobei die Formhalften 
durch die Formtrennebene 3 durch einen entsprechen- 
den, nicl-it dargestellten SchlieBmechanismus das Form- 
nest 10 einschlieBen. Die Formtrennebene 3 enthalt den 
umlaufenden Drainagekanal 4, der fiber eine Gasab- 
zugsleitung 5 mit einer Vakuumpumpe 6 verbunden ist 
Ferner kann eine Vakuumsonde 7 vorgesehen werden, 
die fiber ein Steuergerat 8, Pumpe 6 und das der Pumpe 
vorgeschaltete Vakuumventil steuert In der Form- 
trennebene 3 ist ferner eine umlaufende Dichtung 11 
vorgesehen, die auBerhalb des Drainagekanals 4 ver- 
lauf t Ferner ist schematisch ein Polyurethanmischkopf 
9 vorgesehen, dessen AuslaB in das Formnest 10 mfin- 
det 

Fig. 2 zeigt eine entsprechende Ausbildung der erfin- 
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dungsgemaBen Form fur die Herstellung von glasfaser- 
verstarkten PUR-RIM-Formteilen. Gleiche Ziffern be- 
zeichnen gleiche Elemente wie in Fig. 1. Die Glasfaser- 
Verstarkungsmatte wird vor dem SchlieBen der Form- 
halften in das Formnest 10 eingelegt 

Patentanspruch 

Form zur Herstellung von geschaumten oder unge- 
schaumten Kunststofformteilen, bestehend aus ei- 
nem Formgehause mit Formnest, wobei die Form 
in mindestens einer Formtrennebene geoffnet wer- 
den kann, dadurch gekennzeichnet, daB die Form- 
trennebene einen im wesentlichen umlaufenden 
evakuierbaren Drainagekanal aufweist und die 
Formtrennebene auBerhalb des Drainagekanals 
abgedichtet ist. 
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